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TROIS NOUVEAUX BLOCS POMPES DE PIONNER PUMP À BAUMA 2010
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La gamme de pompes centrifuges auto-amorçantes assistées par le vide de Pioneer Pump vient d’être à nouveau améliorée avec l'introduction de trois nouveaux blocs pompes qui seront présentés au salon Bauma 2010. Les pompes Pioneer sont reconnues dans le monde entier pour leurs caractéristiques de fonctionnement exceptionnelles pouvant répondre aux espérances des clients de manière sûre et efficace. Les nouvelles pompes sont conçues pour satisfaire les demandes des clients d'aujourd'hui : hautes performances, fiabilité, faibles coûts de fonctionnement et prix abordables. 

Le PIONNIER 100SL est un tout nouveau bloc pompe portatif à moteur diesel 100 mm entièrement endigué au bruit atténué capable de traiter des écoulements jusqu’à 240 m³/heure et des têtes jusqu'à 32 mètres pouvant passer des solides jusqu'à 76 millimètres de diamètre.
Le pionnier 100SL comporte le nouveau PP44S8, une pompe auto-amorçante assistée par vide de 100 millimètres bénéficiant d'une nouvelle extrémité pour liquide, comportant une chambre de logement et d'amorçage. Ces dispositifs permettent à la pompe d'être rangée dans une verrière au bruit atténué favorable à l'environnement et aux dimensions assez petites pour permettre à deux pompes d'être transportées côte à côte sur un camion sans surplomb. Cela réduit les coûts de livraison pour les sociétés de location et l’utilisateur final. Avec un niveau sonore de seulement 63 dB(A), les blocs pompes peuvent même être utilisés dans les zones les plus sensibles.
Conçu en fonction des besoins du client en portabilité, le 100SL pèse seulement 1.300 kilogrammes ; un réservoir de carburant de 125 litres fournit jusqu'à 40 heures de marche sans surveillance. Cela s’avère inestimable en cas de fonctionnement prolongé dans les applications telles que le pompage pour puits filtrants et le surpompage par dérivation. Inestimable également dans les applications où l'écoulement est intermittent : le bloc pompe a des capacités de tournage à sec infinies.
En ce qui concerne la fiabilité, il présente une durée de vie B10 de minimum 100.000 jours et comporte une turbine hautement efficace à basse hauteur nette d’aspiration requise (net positive suction head required, NPSHR) spécialement conçue pour maintenir une bonne hauteur d'aspiration dans les applications de dérivation. Pour le drainage de mine à haute efficacité, le bloc pompe peut être livré avec une turbine spécialement conçue présentant 78% d'efficacité et la capacité de traiter des solides de 50 millimètres. La haute efficacité combinée à un temps de fonctionnement prolongé entre les ravitaillements en carburant conduit à une économie considérable.
Pour les applications plus exigeantes, Pioneer Pump présente également, dans la même famille, le PIONNIER 150SL pour les écoulements jusqu'à 480 m³/heure et des têtes jusqu'à 42 m pouvant passer des solides de 76 millimètres. 

La pompe 150SL incorpore le PP66S10 amélioré, une pompe auto-amorçante assistée par vide de 150 millimètres avec les mêmes caractéristiques de conception améliorées que le 100SL. Ce bloc pompe comporte les moteurs 4 cylindres légèrement plus grands de Caterpillar et Perkins, conformes aux normes d'émissions Tier III. Ce modèle plus puissant est toujours une unité légère, pesant approximativement 1.550 kilogrammes et a un réservoir de carburant d’une capacité de 240 litres pour un fonctionnement continu allant jusqu'à 30 heures. Le niveau sonore typique est de seulement 63 dB(A)
Les deux blocs pompes sont livrés avec des passages de fourche intégrés sous les bordées de dérapage en version standard, ce qui permet une facilité de replacement grâce à un chariot élévateur télescopique sur les terrains accidentés. Les unités peuvent également être livrées comme un bloc pompe sur remorque tractable. 

Le pionnier 100SL et le pionnier 150SL, ainsi que les deux modèles existants, 100SM et 100SH, permettent un pompage optimisé jusqu'à 400 m³ /heure aux têtes de plus de 100 m tout en pouvant toujours passer des solides de 76 millimètres. 

Cette série de Pioneer Pump convient à une vaste gamme d’applications telles que le drainage dans la construction, l'extraction en carrière, l'extraction minière et les industries de transformation des minerais ainsi que pour des applications utilitaires telles que le secours en cas de catastrophes dues aux crues, la gestion des inondations et les applications de pompage par dérivation. Il y a également de nombreuses applications industrielles.
Le PIONNIER 80CX est une autre nouvelle pompe bénéficiant du même procédé de conception innovateur. Ce bloc pompe a été spécialement configuré pour l'extraction minière rentable et les applications à haute pression. Le 80CX est un bloc pompe portatif à moteur de 80 millimètres entièrement endigué ou monté sur patins ouverts à bruit atténué, capable d’écoulements jusqu'à 120m³ /heure et des têtes de plus de 200 mètres, ce qui en fait la machine idéale pour des applications telles que l'extraction à ciel ouvert et le nettoyage au jet industriel.
Au cœur de la pompe 80CX se trouve la toute nouvelle pompe PP43C21 auto-amorçante assistée par vide de 80 millimètres qui est actionnée par le dernier moteur 6 cylindres de Perkins ou de CAT conforme aux normes d'émissions Tier III à travers son logement SAE 2 standard éliminant le besoin d'alignement d'axe compliqué.
Le pionnier 80CX a un poids de fonctionnement de 3.000 kilogrammes et un réservoir de 12 heures. Elle a des capacités de tournage à sec infinies, une durée de vie B10 de 100.000 jours et une turbine hautement efficace à basse hauteur nette d’aspiration requise (net positive suction head required, NPSHR) conçue pour une bonne hauteur d'aspiration. Le niveau sonore sur l'unité de la verrière est bas : 70 dB(A).
Ce bloc pompe 80CX est le plus petit d'une gamme de pompes aux turbines de 525 millimètres de diamètre pour des têtes de plus de 200 mm. Le bloc pompe est également disponible en tant que  100CX 6x4 et 150CX dans la configuration 8x6 utilisant le moteur 596 kilowatt (800 HP) Cat C27ACERT à des vitesses jusqu’à 2.000 t/min pour la production d’écoulements supérieurs à 600 m³/heure, ce qui en fait la meilleure pompe auto-amorçante actuellement sur le marché (d’après  Pioneer Pump).
Efficacité de pompage dans le monde entier
Avec ses deux usines, une aux Etats-Unis et une au Royaume-Uni, Pioneer Pump fournit des solutions de pompage rentables et fiables à un éventail d'industries de par le monde. La capacité de la société à répondre à pratiquement n'importe quelle exigence est clairement établie. Pioneer Pump a fourni des pompes en acier inoxydable, pleinement testées pour la résistance sismique, à des applications critiques de l'industrie nucléaire. Elle fournit des pompes pour le traitement de carburants aéronautiques et autres matériaux volatils. La société a fourni des unités montées sur chaland pour des travaux de génie civil marins importants ainsi que pour des applications typiques dans la construction, l'industrie minière et l'extraction en carrière.
L’un des avantages supplémentaires pour le client est le service technique de Pioneer, qui contribue à fournir la meilleure solution de pompage avec des services d’assistance fiables. 

Simon Ruffles, Directeur général de Pioneer Pump UK Ltd :
« Nous ne sommes pas simplement des fabricants de pompes. Nous nous considérons comme des fournisseurs de solution. La majorité des sociétés du monde entier pensent à réduire les coûts, particulièrement dans les secteurs de la construction, de l'extraction et de l’industrie minière, et je suis sûr que nous pouvons aider la plupart des sociétés à réduire les frais de pompage et ce, dans certaines circonstances, de manière significative. » 

« Cela a été clairement démontré en 2009, quand de nombreuses sociétés se sont tournées vers les solutions de pompage Pioneer et ont fait d’énormes économies en utilisant nos pompes modernes, très efficaces et bien conçues. »
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