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DREI NEUE PUMPENAGGREGATE VON PIONEER PUMP AUF DER BAUMA 2010
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Die Baureihe Vakuum-gestützter, selbstansaugender Kreiselpumpen von Pioneer Pump wird mit der Einführung von drei neuen Pumpenaggregaten erweitert, die auf der Bauma 2010 vorgestellt werden. Pioneer-Pumpen sind weltweit für ihre hervorragenden Leistungsmerkmale anerkannt, weil sie die Erwartungen der Kunden zuverlässig und effizient erfüllen können. Die neuen Pumpen sollen die heutigen Anforderungen der Kunden erfüllen – hohe Leistung, Zuverlässigkeit, niedrige Betriebskosten und erschwingliche Preise. 

Die PIONEER 100SL ist eine brandneues, schallgedämpftes, komplett geschlossenes, dieselmotorbetriebenes, tragbares 100 mm Pumpenaggregat für Förderströme bis zu 240 m³/Std. und Förderhöhen bis zu 32 Metern, das feste Körper von bis zu 76 mm Durchmesser durchleiten kann.

Das Pioneer 100SL ist mit der neuen PP44S8 ausgestattet – einer Vakuum-gestützten, selbstansaugenden 100 mm Pumpe, die über eine komplett neu gestaltete Flüssigkeitsseite, Lagergehäuse und Ansaugkammer verfügt. Aufgrund dieser Merkmale kann die Pumpe in ein kleineres, umweltfreundliches, schallgedämpftes Gehäuse eingebaut werden, das klein genug ist, dass zwei Pumpen nebeneinander auf einem LKW transportiert werden können, ohne überzustehen. Das verringert die Lieferkosten für Mietfirmen und Endbenutzer. Mit einem Geräuschpegel von lediglich 63 dB(A) können die Pumpenaggregate selbst in den empfindlichsten Bereichen eingesetzt werden.

Das 100SL wurde nach den Kundenanforderungen nach Tragbarkeit entwickelt und wiegt nur 1.300 kg; ein 125-Liter-Kraftstofftank sorgt für bis zu 40 Stunden unbeaufsichtigten Betrieb. Das ist von unschätzbarem Wert bei langen Betriebszeiten in Anwendungen wie z. B. Grundwasserbohrungen und Umgehungspumpvorgängen. Das Pumpenaggregat ist von unschätzbarem Wert in Anwendungen, bei denen der Fluss unstetig ist, da es unbegrenzt trocken laufen kann.

Für die Zuverlässigkeit verfügt es über eine B10-Lagerlebensdauer von mindestens 100.000 Stunden und ein leistungsfähiges Pumpenrad mit niedrigem NPSHR-Wert, wodurch eine gute Saughöhe in Umgehungsanwendungen aufrechterhalten werden kann. Für eine leistungsstarke Entwässerung von Minen kann das Pumpenaggregat mit einem speziell entwickelten Pumpenrad ausgestattet werden, das einen Wirkungsgrad von 78 % hat und feste Körper von 50 mm fördern kann. Die hohe Effizienz in Verbindung mit einer längeren Betriebszeit, bis Kraftstoff nachgefüllt werden muss, führt zu deutlichen Kosteneinsparungen.
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Für anspruchsvollere Anwendungen stellt Pioneer Pump in der gleichen Familie das PIONEER 150SL vor, für Förderströme bis 480 m³/Std. und Förderhöhen bis 42 m, das feste Körper von 76 mm durchleiten kann. 
In dem 150SL-Pumpenaggregat ist die verbesserte PP66S10 eingebaut, eine Vakuum-gestützte, selbstansaugende 150 mm Pumpe mit den gleichen verbesserten Eigenschaften wie das 100SL. Das Pumpenaggregat verfügt über die geringfügig größeren, Tier-III-konformen 4-Zylinder-Motoren von Caterpillar und Perkins. Dieses leistungsstärkere Modell ist immer noch ein Leichtgewicht von ca. 1.550 kg und hat einen Kraftstofftank von 240 Litern für bis zu 30 Stunden Dauerbetrieb. Der normale Geräuschpegel beträgt lediglich 63 dB(A).

Beide Pumpenaggregate sind standardmäßig mit Gabelstaplerschlitzen unter der geschlossenen Plattform ausgestattet und können so in unebenem Gelände einfach mit einem Telehandler umgesetzt werden. Die Einheiten können auch als rollfähiges Pumpenaggregat zum Anhängen angeboten werden. 

Zusammen mit den zwei bereits vorhandenen Modellen 100SM und 100SH ermöglichen die Pioneer 100SL und Pioneer 150SL optimierte Pumpvorgänge bis zu 400 m³/Std. bei Förderhöhen von über 100 m und können immer noch feste Körper von 76 mm durchleiten. 
Diese Baureihe von Pioneer Pump eignet sich für zahlreiche Anwendungen, wie Entwässerung in der Bau-, Steinbruch-, Bergbau- und Erzaufbereitungsindustrie, sowie für Versorgungsanwendungen, wie Entlastung bei Flutkatastrophen, Hochwassermanagement und Umgehungspumpanwendungen. Außerdem gibt es zahlreiche industrielle Anwendungen.

Das PIONEER 80CX ist eine weitere neue Pumpe, die aus dem innovativen Entwicklungsprozess hervorgegangen ist. Dieses Pumpenaggregat wurde speziell für kostengünstige Bergbau- und Höchstdruckanwendungen konzipiert. Das 80CX ist ein schallgedämpftes, komplett geschlossenes oder auf einer offenen Plattform montiertes, motorbetriebenes, tragbares 80 mm Pumpenaggregat für Förderströme bis zu 120 m³/Std. und Förderhöhen von über 200 Metern, wodurch es sich ideal für Anwendungen wie Tagebau und industrielle Strahlbohrverfahren eignet.

Das Herzstück des 80CX-Aggregats ist die brandneue PP43C21, eine Vakuum-gestützte, selbstansaugende 80 mm Pumpe, die über das Standard-SAE-2-Gehäuse von den neuesten, Tier-III-konformen 6-Zylindermotoren von Perkins oder CAT angetrieben wird, wodurch keine komplizierte Wellenausrichtung mehr erforderlich ist.

Das Pioneer 80CX hat eine Betriebsgewicht von 3.000 kg und einen Tank für eine Betriebszeit von 12 Stunden. Es kann unbegrenzt trocken laufen, verfügt über eine B10-Lagerlebensdauer von 100.000 Stunden und ein leistungsfähiges Pumpenrad mit niedrigem NPSHR-Wert, wodurch eine gute Saughöhe erreicht wird. Der Geräuschpegel beträgt lediglich 70 dB(A) am Gehäuse.
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Dieses 80CX-Pumpenaggregat ist das kleinste einer Reihe von Pumpen mit Pumpenraddurchmessern von 525 mm und ist für Förderhöhen von über 200 m geeignet. Das Pumpenaggregat ist auch als 6x4 100CX und 8x6 150CX erhältlich, in denen der 596 kW (800 PS) starke C27ACERT-Motor von CAT mit Drehzahlen bis zu 2000 U/min verwendet wird, um Förderströme von über 600 m³/Std. zu erzeugen, was es zur derzeit leistungsstärksten, selbstansaugenden Pumpe der Welt macht (soweit Pioneer Pump bekannt ist).

Pumpleistung weltweit

Mit zwei Produktionsanlagen, eine in den USA und eine in Großbritannien, liefert Pioneer Pump zuverlässige, kostengünstige Pumpenlösungen an zahlreiche Industrien in der ganzen Welt. Die Fähigkeit des Unternehmens, nahezu jede Anforderung zu erfüllen, wird überall anerkannt. Pioneer Pump hat Edelstahlpumpen für kritische Anwendungen in der Atomindustrie geliefert, die vollständig auf seismische Beständigkeit getestet wurden. Pioneer liefert Pumpen zur Förderung von Flugkraftstoffen und anderen flüchtigen Materialien. Das Unternehmen hat auf Bargen montierte Einheiten für große Tiefbauarbeiten auf See sowie für typischen Anwendungen am Bau, im Bergbau und in Steinbrüchen geliefert.

Ein weiterer Vorteil für die Kunden ist der technische Dienst von Pioneer, der dabei hilft, die richtige Pumpenlösung zu liefern, und einen zuverlässigen Support bietet. 
Simon Ruffles, General Manager, Pioneer Pump UK Ltd. sagt:

„Unser Geschäft besteht nicht nur in der Herstellung von Pumpen. Wir sehen uns selbst als Lösungsanbieter. Da die meisten Unternehmen in der ganzen Welt versuchen, die Kosten zu senken, insbesondere in der Bau-, Steinbruch- und Bergbaubranche, bin ich zuversichtlich, dass wir den meisten Unternehmen helfen können, ihre Gesamtpumpkosten zu senken, in manchen Bereichen sogar deutlich.“

„Das war 2009 deutlich zu sehen, als viele Unternehmen zu Pumpenlösungen von Pioneer gewechselt sind und große Einsparungen durch den Einsatz unserer modernen, leistungsstarken und hervorragend konstruierten Pumpen erzielen konnten.“

ENDE


Pioneer House


Woolpit Road


Rattlesden


Bury St Edmunds


IP30 0RZ UK





Tel.: +44 (0) 1449 736777


Fax: +44 (0) 1449 73732


Website: �HYPERLINK "http://www.pioneerpump.co.uk"�www.pioneerpump.co.uk�


E-Mail: enquiries@pioneerpump.co.uk





�


Sehen Sie die neuesten Innovationen von Pioneer Pump auf der�Bauma 2010 


STAND Nr: A5/311





PRESSEMITTEILUNG�Ausgabe Nr.:	2011


Datum: 		März 2010


Zur sofortigen Veröffentlichung











�





Für allgemeine Anfragen�
Für Presse- und redaktionelle Anfragen�
�
Pioneer Pump Limited�
CML & Associates�
�
Pioneer House�
CML House�
�
Woolpit Road�
7 Bell Mead�
�
Rattlesden�
Sawbridgeworth�
�
Bury St Edmunds IP30 0RZ�
Herts CM21 9ES�
�
GB�
UK�
�
Tel.: +44 (0) 1449 736777�
Tel.: +44 (0) 1279 600598�
�
Fax: +4 (0) 1449 737322�
Fax: +44 (0) 1279 721761�
�
E-Mail: �HYPERLINK "mailto:enquiries@pioneerpump.co.uk"�enquiries@pioneerpump.co.uk��
E-Mail: �HYPERLINK "mailto:info@cmlpr.co.uk"�info@cmlpr.co.uk��
�
URL: �HYPERLINK "http://www.pioneerpump.co.uk"�http://www.pioneerpump.co.uk��
URL: �HYPERLINK "http://www.cmlpr.co.uk"�http://www.cmlpr.co.uk��
�






Klicken Sie die link � HYPERLINK "http://www.prdepartment.co.uk/pioneer/UK/index.html" �http://www.prdepartment.co.uk/pioneer/UK/index.html�


 um die hochauflösende Version herunterzuladen�
�
�HYPERLINK "http://www.prdepartment.co.uk/pioneer/bauma2010/Pioneer_80CX-new.jpg"�����
� HYPERLINK "http://www.prdepartment.co.uk/pioneer/bauma2010/Pioneer_100SL.jpg" �����
� HYPERLINK "http://www.prdepartment.co.uk/pioneer/bauma2010/Pioneer_150SL.jpg" �����
�
Pioneer 80CX�
100SL�
150SL�
�

































Pioneer Pumps Limited
4 von 4

